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Objetivo General;

Al terminar el curso el alumno sera capaz de identificar y describir las filosofias de mejoramiento continuo relacionadas

con procesos productivos, y aplicara las técnicas para el incremento de la productividad.

CONTENIDO DEL PROGRAMA

Nombre del Tema Objetivo del tema Hrs. Subtemas Hrs. |Referencia
por por Libro/Capitulo
Tema subte-
ma
El alumno repasara las actividades 1.1. Revisar las actividades que se Vollmann, Cap. 1
] que se llevan a cabo en un sistema realizan en un sistema para 2
I.- INTRODUCCION para planear y controlar la produccién 4 plapga}r y controlgr la produccjén.
y distinguira los distintos ambientes de 1.2. Andlisis de los diversos ambientes
manufactura identificando sus de manufactura 2 Fogarty, Cap. 1
diferencias que implican el uso de
diferentes técnicas para la solucién de
sus problemas mas caracteristicos.
Il.- JUSTO A TIEMPO El alumno conocera los fundamentos 8 2.1. Elementos del Justo a Tiempo: Vollmann, Cap. 3
en que se basa la filosofia Justo a a) Historia del JIT 05 |y12
Tiempo y aplicara en una situacion real b) Requisitos para la Manufactura| 0.5 _
algunas de las técnicas que la Justo a Tiempo . Shingo (todo)
componen. c). . Elllr,n|naC|on dell . despe’rdlmo 2
(clasificacion de desperdicios) y 5°S
d) La mecanica del Kanban 2

e) Intercambio de troqueles en un

Clave: 8003

Péagina: 1 de5




Programa de Asignatura

UNIVERSIDAD DE SONORA DIVISION DE INGENIERIA
Departamento de Ingenieria Industrial y de Sistemas Programa: Ingenieria Industrial y de Sistemas Plan 2004-2

minuto o SMED 0.5

fy Programa de  produccién 0.5
mezclada

g) Consideraciones sobre la calidad: 0.5
calidad en la fuente.

h)  Consideraciones sobre el 0.5

mantenimiento del equipo
i) Consideraciones sobre el manejo 0.5
del recurso humano.
i)  Consideraciones sobre las 0.5
compras Yy relaciones con proveedores.

: CArd 10 El nacimiento de la produccién esbelta,
lll.- MANUFACTURA El alumtno Cotr]ocgra y alg)llqara Idos comparacion entre la manufactura 0.5
ESBELTA conceptos y tecnicas relacionadas con tradicional y la esbelta. Womack (lectura
la manufactura esbelta a) Estabilizacion: Medibles lean, TPM. 20 |dellibro)
b) Estandarizacion. Elementos a Dennis, Pascal
estandarizar: Productividad, (todo)
calidad, costo, tiempo de entrega, Jackson y Jones
seguridad y medio ambiente, moral. 3.0 (consulta)
Tiempo takt y tiempo de ciclo, Tapping
cartas utilizadas para estandarizar
el trabajo.
¢) Mapeo de la cadena de valor o VSM. 4.0
d) Planeacion Hoshin-Kanri. 0.5

IV.- BALANCEO DE LINEA |El alumno serd capaz de utilizar| g |41 Conceptos basicos: Definicion de| 2.0

técnicas de b.alanceo.de linea con el términos y establecimiento de la Narasimhan,

fin de minimizar el tiempo ocioso o notacion. Cap. 13
cumplir con una tasa de produccion 4.2 Método de Kilbrigde y Wester. 3.0 Bedworth, Cap. 5
esperada. 4.3 Método de Posiciones Ponderadas 3.0
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V.- MANUFACTURA
INTEGRADA POR
COMPUTADORA (CIM)

VI.- TECNOLOGIA DE
GRUPO

El alumno conocera y aplicara los
conceptos relacionados con la
automatizacion de procesos

El alumno conocera los fundamentos
de la tecnologia de grupos, las
ventajas de la manufactura celular y
aprenderd y aplicara técnicas para la
formacion de celdas.

5.1 Definicion de la Manufactura
Integrada por Computadora.

5.2 Ventajas y desventajas de la
automatizacion.

5.3 Disefo asistido por Computadora
(CAD)

5.4 Manufactura asistida por
Computadora (CAM)

5.5 Ingenieria asistida por
Computadora (CAE)

5.6 Planeacién de Procesos Asistida
por Computadora (CAPP)

5.7 Robotica

5.8 Control Numérico.

5.9 MRPII

5.10 ERP

6.1. Definicion de Tecnologia de
Grupos (TG).

6.2. Ventajas de la TG.

6.3. Métodos de  codificacion:
Monocédigo, Policédigo, Hibrido.

6.4. Métodos de clasificacion: Sistema
OPITZ, Sistema KK-3

6.5. Reglas de disefio

6.6. Métodos para la formacién de
celdas:

a) Analisis del flujo de produccién
(PFA)

b) Algoritmos de agrupamiento por
orden de prioridad (ROC)

c) Enfoques basados en coeficientes
de similitud.

d  Método WUBC
Utilization based clustering)

(Within-Cell

0.5
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1.0
0.5
0.5
0.5
1.0
0.5
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0.5
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0.5
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0.5
0.5
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1.0

4.0

Rehg y otros

Singh, Nanua.
Cap.
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El alumno analizaréa los conceptos y

VIl.- TEORIA DE fundamentos de la filosofia de teoria 12 7.1 Conceptos basicos: definicion de la 2.0
RESTRICCIONES de restricciones y podra aplicarlos para meta de una empresa, analisis de las Narasimhan.
medidas financieras y operativas de Cap. 16

detectar y reducir cuellos de botella'y

por consiguiente aumentar la una empresa, definicion de recursos Sipper. Cap. 10
ductividad cuellos y no cuellos de botella; Chase. Cap. 18.
produc ) relaciones entre estos tipos de
recursos.

7.2 Reglas basicas de la filosofia TOC. 2.0
7.3 Aplicacion del proceso de mejora
continua de Goldratt. 8.0

i El alumno comprendera la importancia de
VIIl.- PROGRAMACION DE | pjanear, programar y controlar las actividades| 10 |8.1Conceptos basicos: Definicion de 1.0

ACTIVIDADES NO de un ; proyecto, tipos de redes, matriz de Sipper, Cap. 9
proyecto para lograr tiempo y costo . )
REPETITIVAS. optimos y aplicara las técnicas del Camino S:gsggt%nmas, pasos para realizar un
Critico 8.2 Redes de actividades en Arco: 1.0
e Analisisde nodos: TRy TT 1.0
e Andlisis de actividades: TRI, TRT, 1.0
TTT, TTL
e Andlisis de holguras: HT, HS, HL, 1.0
HI
8.3 Método del Camino Critico CPM 3.0
8.4 Técnica de evaluacion y revision de| 2.0
proyectos PERT.
4 Exdmenes parciales 60% EXAMEN TEMAS FECHA
Practicas del laboratorio 10% [ |
Tareas y participacion en clase 10% Il Iy Il
Examen departamental 10% M IVyV
Trabajo final 10% \Y; VI, VIl yVII
100% Examen departamental
Presentacion practica final

NOTAS: Para aprobar el curso, es requisito indispensable asistir al 90% de las clases, entregar reporte de lecturas de libro, presentar y participar en las pricticas y el
proyecto final, pasar 3 exdmenes parciales y el examen departamental
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BIBLIOGRAFIA:
NUMERO AUTOR TITULO EDITORIAL EDICION ANO
1 FOGARTY, BLACKSTONE, HOFFMAN | ADMINISTRACION DE LA PRODUCCION CECSA SEGUNDA 1995
E INVENTARIOS
2 VOLLMANN, BERRY Y WHYBARK PLANEACION Y CONTROL DE LA MG GRAW HILL QUINTA 2005
PRODUCCION. ADMINISTRACION DE
LA CADENA DE SUMINISTROS
3 SHINGO, SHIGEO EL SISTEMA DE PRODUCCION TOYOTA EDITORIAL
PRODUCTIVITY
4 DENNIS, PASCAL LEAN PRODUCTION SIMPLIFIED PRODUCTIVITY | PRIMERA 2002
PRESS
5 SINGH NANUA SYSTEMS APPROACH TO COMPUTER- | JOHN WILEY PRIMERA 1996
INTEGRATED DESIGN AND AND SONS
MANUACTURING
6 JACKSON Y JONES IMPLANTACION DE UN SISTEMA DE EDITORIAL
DIRECCION LEAN PRODUCTIVITY
7 WOMACK, JAMES LA MAQUINA QUE CAMBIO EL TIEMPO EDITORIAL
PRODUCTIVITY
8 REHG, JAMES Y KRAEBBER, HENRY COMPUTER INTEGRATED PRODUCTIVITY | TERCERA 2004
MANUFACTURING
9 NARASIMHAN, MCLEAVEY AND PLANEACION DE LA PRODUCCION Y PRENTICE SEGUNDA 1996
BILLINGTON CONTROL DE INVENTARIOS HALL
10 SIPPER Y BULFIN PLANEACION Y CONTROL DE LA MCGRAW HILL | PRIMERA 1998
PRODUCCION
11 CHASE/AQUILANO DIRECCION Y ADMINISTRACION DE LA ADDISON- SEXTA 1994
PRODUCCION Y DE LAS WESLEY
OPERACIONES
12 TAPPING, DON Y OTROS VALUE STREAM MANAGEMENT EDITORIAL PRIMERA 2002
PRODUCTIVITY
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