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Objetivo General;

El alumno aprenderd el papel que juega la Metrologia en la evaluaciéon e inspecciéon de piezas que se elaboran bajo el concepto de
intercambiabilidad. Leyendo e interpretando planos, haciendo inspecciones con equipos de medicidn, los cuales fueron evaluados estadisticamente para lograr

resultados confiables.

CONTENIDO DEL PROGRAMA

Nombre del Tema Objetivo del tema Hrs. por Subtemas Hrs. por | Referencia
Tema subtema Libro/Capitulo
1. Estudios de Repetibilidad y El alumno aprenderd la importancia de la 10 1.1 Introduccién 2 1/5
Reproducibilidad evaluacién de un sistema de medicién para 1.2 Errores en la medicion. 2 4/3
asegurar que los resultados obtenidos en 1.3 Estudios de Repetibilidad y 2 6
una medicién son confiables. Reproducibilidad
1.4 Estudios de linealidad 2
1.5 Estudios de estabilidad 2
2. Tolerancias Dimensionales. El alumno aprenderd la importancia del 10 2.1 Introduccién 2 2/4
manejo de tolerancias ISO en la fabricacién 2.2 Tolerancias dimensionadas ISO. 3
de piezas maquinadas para lograr las 2.3 Tolerancias fundamentales. 3
dimensiones adecuadas. 2.4 Posiciones de tolerancias. 2
3. Ajustes y ensambles. El alumno aprenderd las bases para la 10 3.1 Introduccién 1 3/1,2,3,4,5,6.
construccién de mecanismos ensamblados 3.2 Definiciones de cotas 1
para lograr la funcionalidad de éstos. 3.3 Juego maximo 2
3.4 Juego minimo 2
3.5 Apriete maximo 1
3.6 Apriete minimo 1
3.7 Condicién de material maximo 1
3.8 Condicién de material minimo 1
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4. Tolerancias Geometricas El alumno aprenderd y aplicard las 20 4.1 Introduccién. 2 2/5,9
(GD&Ts) tolerancias geométricas (GD&T) para 4.2 Simbolos para la indicacién de 2
elaborar e interpretar planos de piezas las tolerancias geométricas.
maquinadas. 4.3 Rectingulo o cuadrado de 2
tolerancias.
4.4 Elemento controlado. 2
4.5 Elementos de referencia. 2
4.6 El tridngulo y la letra de 2
referencia.
4.7 Especificaciones restrictivas. 2
4.8 Cotas tedricamente exactas. 2
4.9 Especificaciones de las 2
tolerancias geométricas.
4.10 Zonas de tolerancias. 1
4.11 Indicacién de tolerancias 1
geométricas.
5. Medicién con comparador El alumno aplicard la simulacién de 10 5.1Introduccién 2 2/7
optico (medicién sin contacto) sistemas en la solucién de problemas en 5.2 Partes de un comparador 6ptico 2
diversas dreas del conocimiento. 5.3 Manejo del comparador 6ptico 2
5.3.1 Mediciones de forma 2
5.3.2 Mediciones de posiciéon (X,Y) 2
6. Medicién con miquina de El alumno aprenderd a realizar mediciones 20 6.1 Introduccién 1 5
medicién por coordenadas por contacto con la miquina de medicién 6.2 Partes de una mdquina de 2
(CMM) (medicion con contacto). | por coordenadas, desde el posicionado de la medicién por coordenadas (CMM).
pieza, alineacién de los ejes de 6.3 Manejo de mdquina de medicién 10
coordenadas, programacién de palpadores y por coordenadas.
programa de medicién. 6.3.1 Definicién del sistema de 2
unidades.
6.3.2 Definicién de palpadores. 1
6.3.3 tipos de alineacion. 2
6.3.4 Desarrollo de la medicidn. 2
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METODOLOGIA Y RECURSOS DIDACTICOS

- Exposicion en pizarrén por parte del profesor.
- Resolucién de problemas en clase y mediante pricticas en el laboratorio desarrollar los conocimientos adquirido en el aula.
- Exposicion de aplicaciones por parte del profesor y por parte del alumno.

FORMA DE EVALUACION

- 3 Parciales 40
- Practicas 30
- Tareas 10
- Proyecto 20

PERFIL ACADEMICO DEL MAESTRO

Ingeniero Industrial y de Sistemas, con experiencia en drea de Metrologia, interpretaciéon de planos, manejo de tolerancias geométricas y equipos de medicién
(comparador 6ptico y maquina de medicién por coordenadas).
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